Bezpeénostné kovanie
EL1, EL4, EL802 a EL807

Tento vyrobok bol skusany a certifikovany podra CSN EN 1906 zaradeny do th3
a podla CSN EN 1627 - zaradeny do RC3.

Navod montaze:

1. Po vytiahnuti kovania z krabice vyskrutkujte ervik M5 (6 z vnutornej kfucky (2).
Kovanie rozlozte. U typu s madlom vyskrutkujte z madla tffi so skrutkou a vyberte
papierovu podlozku pod madlom. Madlo otocte podra typu dveri (pravé, lavé) a tffi
so skrutkou zaskrutkujte naspéat. U typu klucka-klucka otocte klucku vonkajSieho
§tita UpIného (1) do funkénej polohy podra typu dveri (pravé, lavé).

2. Namontujte do z&mku vo dverach cylindricki viozku. Skrutka na jej upevnenie
je sucastou zamku. Dotiahnite ju iba volnejSie. Do Stvorhranného otvoru zamku
vlozte z vonkajSej strany tffi s vonkaj§im Stitom Uplnym (1). Z druhej strany dveri
nasunte na vy&nievajuci tfi a cylindrickd viozku telo vnitorného $tita (4) a klucku
(2) a oznacte miesta pre vyvitanie otvorov— dolné poloha drazky je pre vzdiale-
nost 68 mm. To isté urobte na druhej strane dveri.

3. Oznacené otvory pre skrutky prevrtajte cez dvere tak, aby boli rovnaké s oznace-
nim otvorov na opacnej strane dveri. Vitajte priemer 10 mm. Z vonkajSej strany
dveri previtajte otvory na priemer minimélne 13 mm do hibky 15 mm. Vitajte
kolmo! Pozn. telo vnitorného $tita (4) je mozné tieZ pouzit ako vitaciu Sablénu -
pouzite vrtak priemer 8 mm.

4. Z vonkajSej strany dveri nasurite vonkajsi Stit Uplny (1) s viozenou krycou doskou
(9) a z druhej strany telo vnitorného $titu (4). Na vyénievajuci tfi nasurite klucku
(2) a telo Stita vycentrujte. Prilozenymi skrutkami (5+8) zoskrutkujte — na hornt
skrutku nasunte podlozku hlavy skrutky (7). Utahovaci moment je stanoveny na
max. 5 Nm + 2.

5. Klucku (2) dajte pre¢, na telo vnatorného §tita (4) nasuiite vnatorny stit (3) jeho
dolnou ¢astou a uderom ruky narazte vnutorny stit v jeho vrchnej Casti.
Nasurite kfucku a dotiahnite ¢ervik (6) klucky. Dotiahnite skrutku viozky.

Udrzba:

Min. 1x za rok dotiahnite Cervik klucky. Na utieranie necistét odporu¢ame pouZzivat

namoc&enu handru. Kovanie sa nesmie €istit’ abrazivnymi a chemickymi Cistiacimi

prostriedkami, ktoré by mohli poSkodit povrchovu vrstvu.

Specifikacia:

- Pre dvere hribky 40-50 mm (pokial nie je na etikete uvedené nieco iné). Pre dvere
hrabky vacsej ako 50 mm kontaktujte svojho predajcu — je nutny dih3i tffi a spo-
jovacie skrutky (pokial je na etikete uvedeny vacsi rozmer, su dihsi tffi a skrutky
sucastou vyrobku).

~ bezpecnostna cylindricka vioZka odolna proti odvitaniu v bezpecnostnej triede 3,
pre typ EL1 a EL 4: cylindricka vlozka s predizenymi kfu¢mi

— Zadlabavaci zamok prislusnej vzdialenosti, hibka 80 mm

- cylindricka vlozka nie je sicastou vyrobku — vid etiketa

- do kovania je mozné pouzit vratny mechanizmus klucky, ktory nie je st¢astou
tohto vyrobku.

Upozornenie:

Montazne bezpec€nostné kovanie sa pouziva na ochranu vchodu iba ¢iastocne. Chra-

nena je iba oblast zamku, ale v Ziadnom pripade nie ostatné slabé miesta dveri. Bez-

pecnostné kovanie ma vyznam, pokial su dvere zamknuté. Montaz bezpeénostného
kovania odporii¢ame prenechat odbornikovi. Vyrobca neruci za funkéné nedostatky,
ktoré vzniknu pri nespravnej montazi.

Cylindricka vlozka nesmie vyénievat' nad plochu dveri viac nez 16 mm !

VSetky Casti tohto vyrobku vratane obalu su recyklovatelné. Obal a opotrebovany,

nefunkcny alebo inak poSkodeny vyrobok zneSkodnite podla miestnych platnych

smernic tykajucich sa odpadov. Viyrobca si vyhradzuje pravo na zmenu vyrobku s

ohladom na jeho funkciu a v zaujme zékaznika.

Certifikaty vid. www.rostex.cz.
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CESKY SLOVENSKY ENGLISH
Legenda k obrazku: Legenda k obrazku: Legend:
1. Vn&jsi 8tit tplny (s Klikou, 1. Vonkajsi stit tplny 1. Complete external
nebo madlem) 1ks (s kfuckou alebo madiom) 1ks shield complete (with
2. Vnitfni Kiika ks 2. Vnitoma kluka 1ks @ handle or knob) 1pe
3. Vnitini stit Tks 3. VnGtorny &tit 1ks 2. Internal handle 1pc
4. Télo vnitiniho titu 1ks 4. Telovntorného &tita 1ks 3. Internal shield 1pc
5. Sroub M8 2ks 5. Skrutka M8 2ks 4. Internal shield body ~ 1pc
6. Cervik M5 ks 6. Cervik M5 ks 5. M8screw 2pe
(utypu EL4 a EL 807 2ks) (u typu EL4 a EL 807 2 ks) 6. M5 grub screw 1pc
7. Podlozka hlavy Sroubu  1ks 7. Podlozka hlavy skrutky 1ks (2 pes for EL4 and EL 807)
8. Sroub M6 1ks 8. Skrutka M6 1ks 7. Screw head washer 1pc
9. Kryci deska 1ks 9. Krycia doska 1ks 8. M6 screw Tpe
9. Bracing plate 1pc

Bezpecnostni kovani dale

obsahuje:

10. Imbusovy kli¢ 2,5 1ks
11. Imbusovy KIi¢ 5 1ks
12. Zérugni list 1ks
DEUTSCH

Legende:

1. AuRenschild, vollstandig
(mit Klinke oder

Targriff) 18tk.
2. Innenklinke 1Stk.
3. Innenschild 1 Stk
4. Innenschildkérper 1Stk.
5. Schraube M8 2Stk.
6. Madenschraube M5 1Stk

(bei dem Typ EL4 und
EL 807 2 Stk.)

7. Schraubenkopfscheibe 1 Stk.
1.Stk.
1Stk.

8. Schraube M6
9. Deckplatte

Dariiber hinaus umfasst der
Sicherheitstiirbeschlag:

10. Inbusschlissel 2,5 1Stk.
11. Inbusschlissel 5 18tk.
12. Garantieschein 18tk

Bezpecnostné kovanie d'alej
obsahuje:
10. Imbusovy kla€ 2,5 1ks

12. Zarugny list 1ks M-

12.

PYCCKUH

TNereHpa K puCyHKy:
1. HapyxHas nuumHa
KOMMNNeKTHas (C pyyKoi

UNK PYKOSITKOM) 1wr.
2. BHyTpeHHsist pyyka Twr.
3. HapyxHas nuanHa 1wr.
4. Teno BHYTPeHHe! NM4nHbl 1T,
5. BuHt M8 2wr.
6. NamnHka M5 1wr.
(anst Tvna EL4 v EL 807 2wrT.)
7. Waitba ronosku BUHTa 1wt
8. BuHt M6 1wr.
9. HaknagHas nnactuHka 1wr.

Kpome Toro, B komnmekt
6e3onacHol (hypHUTYPbI BXOAUT:

10. VIMBycoBbIN Kntoy 2,5 ma
11. NmBycosbIi kntoy 5 1wr.
12. FapaHTUiHbIA nacnopT 1wr.

The security fitting further
comprises:

11. Imbusovy kli¢ 5 1ks 10

Allen key 2.5 1pc
Allen key 5 1pc
Warranty certificate 1 pc

ROSTEX VYSKOV, s.r.o.
Dédicka 190/17
682 01 Vyskov

Bezpecnostni kovani
EL1, EL4, EL802 a EL807

Tento_vyrobek byl zkouSen a certifikovan dle CSN EN 1906 zafazen do th3
adle CSN EN 1627 - zafazen do RC3.

Navod montaze:

1. Po vyjmuti kovani z krabice vy$roubujte ¢ervik M5 (6) z vnitini kliky (2). Kovani
rozlozte. U provedeni s madlem vysroubujte z madla trn se Sroubem a vyjméte
papirovou podlozku pod madlem. Madlo otoCte dle provedeni dvefi (pravé, levé)
a trn se Sroubem zaSroubujte zpét. U provedeni klika-klika otocte Kliku vnéjsiho
Stitu aplného (1) do funkéni polohy dle provedent dvefi (prave, levé).

2. Namontujte do zamku ve dvefich cylindrickou vlozku. Sroub pro jeji upevnéni je
soucasti zamku. Dotahnéte ho jen volné. Do ¢Etythranného otvoru zamku vlozte
z vnéj§i strany trn s vné&j$im Stitem Uplnym (1). Z druhé strany dvefi nasunte na
vyénivajici trn a cylindrickou vlozku télo vnitfniho $titu (4) a kliku (2) a oznacte
mista pro vyvrtani otvori — spodni poloha drazky je pro rozte¢ 68 mm. Totéz
provedte na druhé strané dvefi.

3. Naznacené otvory pro Srouby provrtejte skrz dvefe tak, aby se shodovaly
s oznadenim otvort na opacné strané dvefi. Vrtejte primér 10 mm. Z venkovni
strany dvefi pfevrtejte otvory na primér min.13mm do hloubky 15 mm. Vrtejte
kolmo! Pozn. télo vnitfniho Stitu (4) Ize pouzit také jako vrtaci $ablonu — pouzit
vrtak primér 8 mm.

4. Z vnéjsi strany dvefi nasurite vnéjsi stit Uplny (1) s vloZzenou kryci deskou (9)
a z druhé strany télo vnitfniho Stitu (4). Na vy€nivajici trn nasurite kliku (2) a télo
Stitu vystfedte. Pfilozenymi Srouby (5+8) seSroubujte — na horni Sroub nasurite
podlozku hlavy Sroubu (7). Utahovaci moment je stanoven na max. 5 Nm + 2.

5. Kliku (2) sundejte, na télo vnitfniho $titu (4) nasunite vnitfni stit (3) jeho spodni
a dotahnéte cervik (6) kliky. Dotahnéte Sroub vlozky.

Udrzba:

Mim. 1 x za rok dotahnéte Cervik kliky.

Pro setfeni necistoty doporu€ujeme pouzit navihéeny hadfik. Kovani se nesmi €istit

abrazivnimi a chemickymi ¢isticimi prostredky, které by mohly poSkodit povrchovou

vrstvu.

Specifikace:

- pro dvefe tloustky 40-50mm (pokud neni na etiketé uvedeno jinak). Pro dvefe
tloustky vétsi jak 50 mm kontaktujte svého prodejce — je nutny delsi trn a spojovaci
Srouby (pokud je v&tSi rozmér udany na etiketé, jsou delSi trn a Srouby soucasti
vyrobku).

- bezpecnostni cylindricka vlozka odolna proti odvrtani v bezpe¢nostni tfidé 3, pro
typ EL1 a EL 4: cylindricka vioZka s prodlouzenymi klici

- zadlabaci zamek odpovidajici roztece, hloubka 80 mm

- cylindricka viozka neni soucasti vyrobku — viz etiketa

— do kovani je mozné pouZit vratny mechanismus kliky, ktery neni soucasti tohoto
vyrobku.

Upozornéni:

MontaZzi bezpeénostniho kovani se fesi ochrana vstupu pouze ¢aste¢né. Chranéna

je pouze oblast zamku, nikoliv vSak ostatni slaba mista dvefi. Bezpe&nostni kovani

méa vyznam, jsou-li dvefe zam¢ené. MontaZ bezpecnostniho kovani doporucujeme
svéfit odbornikovi. Vyrobce neruci za funkéni vady, vzniklé nespravnou montazi.

Cylindricka vlozka nesmi vy€nivat nad plochu dvefi vice jak 16 mm !

V8echny césti tohoto vyrobku véetné obalu jsou recyklovatelné. Obal a opotfebovany,

nefunkéni nebo jinak poSkozeny vyrobek zneskodnéte podle mistnich platnych

smérnic o nakladani s odpady.

Vyrobce si vyhrazuje pravo zmény vyrobku s ohledem na jeho funkci a v zajmu

zakaznika.

Certifikaty viz. www.rostex.cz.
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Safety Door Fittings
EL1, EL4, EL802 and EL 807

This product was tested and certified in accordance with EN 1906 (indexed as
th3) and P EN 1627 (indexed as RC3).

Assembly Instructions:

1. Remove the door fitting from the box, remove the grub screw M5 (7) from the
inside handle (2). Dismantle the fitting. In case of the handle-knob fitting: remove
the pin with its screw from the knob and also the paper plate under the knob. Turn
the knob according to the door wing orientation (LH or RH) and then put the pin
with its screw back. In case of the handle-handle fittings: turn the handle of the
external shield (1) in its functional position according to the door wing orientation
(LH or RH).

2. Put the cylindrical insert in the door lock. The fixing screw, as a part of the lock,
should be tightened slightly only. Put the pin into the square hole in the door lock
together with the external shield (1). On the other side of the door, put the internal
shield (4) and the handle (2) on the protruding pin with the cylindrical insert and
mark drilling points intended for screws — the bottom position of the groove applies
to the bolt spacing of 68 mm. Do the same on the other side of the door.

3. Drill the bores through the door wing at the marked points so that they meet
with markings on the opposite door wing side. Afterwards, rebore these holes
from outside to a final diameter of 13 mm and approximately 15 mm deep. Drill
perpendicularly! Note: the internal shield (4) can be also used as a drill template
- use 8 mm diameter drill bit.

4. Put the external shield (1) on the outside door wing with inserted bracing plate
(9) and the internal shield body on the other side (4). Put the handle (2) on the
protruding pin, true up the shield and fix it by means of the enclosed screws (5+8)
- put a shim (7) on the upper bolt under its head. Maximum permissible torque is
5Nm +2.

5. Remove the handle (2), put the internal shield (3) down on its bracing plate
(4) and press the shield by hand on its top part. Insert the handle and fix it by
means of the grub screw (6). Finally, tighten the screw of the cylindrical insert.

Maintenance:

Retighten the grub screw on the door handle once a year at least.

To keep their surface clean we recommend using a piece of moist cloth only. Never

use abrasive and chemical detergents! They may damage the surface layer.

Specifications:

— designed for door wing thickness of 40-50 mm (unless otherwise specified on
labels); for door wing thickness exceeding 50 mm contact your dealer - it is ne-
cessary to use a longer pin and fixing screws (if this thickness is specified on the
label, then a longer pin and fixing screws are already enclosed);

- a safety cylindrical insert, resistant against drilling in the safety class 3, for EL 1
and EL4; a safety cylindrical insert with longer keys;

- amortise lock with corresponding spacing, depth of 80 mm;

- asafety cylindrical insert is not a part of the product — see the label.

- areciprocating crank mechanism can be used in the fitting. Not included with the
product.

Caution:
Any installation of these safety door fittings can solve protection of the entrance way
partially only. It protects only the door lock area, but not other weak door points. This
fittings assembly is useful provided the door is locked. Any assembly and installation
of safety fittings should be preferably carried out by a specialist. The manufacturer
does not bear any responsibility for functional failures caused by improper assembly
and installation.

The protruding part of the cylindrical insert above the door wing surface shou-

Id not exceed 16 mm!

All parts of this product, incl. package, are recyclable. Packages and worn, damaged

or malfunctioning fittings parts should be disposed in accordance with local regulati-

ons valid for disposal of wastes.

The manufacturer reserves the right to carry out technical changes on the product in

the interest of technical progress and of the user without any prior notice.

Certificates, see our website: www.rostex.cz

Sicherheitstiirbeschlage
EL1, EL4, EL802 und EL807

Dieses Produkt wurde getestet und zertifiziert, gemaR der Norm €SN EN 1906 wurde
es als th3 und gemaR CSN EN 1627 als RC3 klassifiziert.

Montageanleitung:

1. Den Tlrbeschlag aus der Packung herausnehmen und die Madenschraube M5 (6) aus
der Innenklinke (2) ausschrauben. Den Tiirbeschlag in einzelne Teile zerlegen. Bei den
Tirbeschlagen Tirgriff den Dorn mit Schraube aus dem Tirgriff ausschrauben und die
Papierscheibe unter dem Tirgriff herausnehmen. Entsprechend dem Tirfligel (links,
rechts) den Tirgriff drehen; der Dorn mit der Schraube wieder einschrauben. Bei den
Tirbeschldgen Klinke-Klinke die Klinke des vollstandigen Auenschilds (1) in die Funkti-
onsstellung entsprechend der Tiirausfiihrung (links, rechts) drehen.

2. Die zylindrische Schlosseinlage in das Tirschloss einbauen. Die entsprechende Befesti-
gungsschraube stellt einen Bestandteil des Tirschlosses dar. Sie nur leicht nachziehen.
Den Dorn mit dem vollstandigen AuBenschild (1) in die vierkantige Offnung des Ttirschlo-
sses von der Aulenseite einschieben. Von der Gegenseite der Tir den Innenschildkér-
per (4) und die Klinke (2) auf den herausragenden Dorn und die zylindrische Schlossein-
lage aufstecken. Danach die Stellen der zu bohrenden Offnungen markieren — die untere
Nutenstellung ist fiir einen Abstand von 78 mm bestimmt. Analogisch sind die Offnungen
auch auf der Gegenseite der Tlr zu markieren.

3. Nun die markierten Schraubendffnungen durch die Tir durchbohren, so dass sie der
Markierung der Offnungen auf der Gegenseite der Tiir entsprechen. Den Durchmesser
von 10 mm bohren. Von der AuBenseite die Offnungen auf den Durchmesser von min.
13 mm und ca. 15 mm tief nachbohren. Die Offnungen immer senkrecht bohren!
Bemerkung: Der Innenschildkdrper (4) kann auch als eine Bohrschablone verwendet
werden — den Bohrer mit dem Durchmesser von 8 mm einsetzen.

4. Von der AuBenseite der Tlr den vollstandigen AuRenschild (1) mit der eingesteckten
Deckplatte (9) und von der Gegenseite den Innenschildkérper (4) aufsetzen. Die Klinke
(2) auf den herausragenden Dorn einstecken und den Schildkdrper zentrieren. Mit den
beigefligten Schrauben (5+8) zusammenschrauben - die Schraubenkopfscheibe (7) auf
die obere Schraube aufsetzen. Das max. Anzugsmoment betrégt 5 Nm + 2.

5. Die Klinke (2) entfernen, den Innenschild (3) mit seinem Unterteil auf den Innen-
schildkorper (4) aufsetzen und danach ganz oben leicht mit Hand schlagen. Die
Klinke wieder einstecken und mit der Madenschraube (6) fixieren. Zum Schluss die ent-
sprechende Schraube der Schlosseinlage nachziehen.

Wartung:

Mindestens einmal jahrlich die Madenschraube der Klinke nachziehen.

Zum Abwischen des Schmutzes wird es empfohlen, einen feuchten Putzlappen zu verwen-

den. Die Turbeschlage sind mit keinen abrasiven oder chemischen Reinigungsmitteln zu

reinigen, die die Oberflache der Tlrbeschlage beschadigen kdnnen.

Spezifikation:

- bestimmt fiir eine Tiirdicke von 40-50 mm(soweit auf der Etikette nicht anders festgelegt
ist). Bei einer Turdicke iiber 50 mm sich an den Fachhandler wenden - ein Iangerer Dorn
und langere Verbindungsschrauben sind erforderlich (falls auf der Etikette die groRere
Turdicke angefiihrt ist, sind ein langerer Dorn und langere Schrauben auch beigefiigt).

- bohrbestandige zylindrische Sicherheitsschlosseinlage in der Sicherheitsklasse 3, fiir
den Typ EL1 und EL 4: zylindrische Schlosseinlage mit ldngeren Schllisseln

- Einsteckschloss mit entsprechendem Lochabstand, Tiefe 80 mm

- die zylindrische Schlosseinlage stellt keinen Bestandteil des Produkts dar - s. Etikette

- im Tirbeschlag kann ein Riickstellmechanismus der Klinke verwendet werden, der kei-
nen Bestandteil dieses Produkts darstellt.

Hinweis:

Die Montage der Sicherheitstiirbeschlage kann den Schutz des Eingangs nur teilweise 16-

sen. Der Schutz bezieht sich nur auf den Schlossbereich, nicht auf die anderen schwachen

Stellen des Tirfligels. Die Sicherheitstirbeschlage sind behilflich nur bei der zugesperr-

ten Tir. Es wird empfohlen, die Montage der Sicherheitstiirbeschlage einem Fachmann

zu (iberlassen. Die Garantie des Herstellers bezieht sich nicht auf die Funktionsfehler, die
durch unrichtige Montage entstanden sind.

Die zylindrische Schlosseinlage darf nicht iiber die Tiiroberfliche mehr als 16 mm

liberragen.

Alle Teile dieses Produkts, einschl. Verpackung sind verwertbar. Die Verpackung und das

gebrauchte, funktionsunfahige oder beschédigte Produkt sind immer entsprechend den

Jjeweiligen nationalen Richtlinien Gber Abfallentsorgung zu entsorgen.

Der Hersteller behélt sich das Recht vor, jedwede Anderung auf dem Produkt hinsichtlich

seiner Funktion und im Interesse des Kunden vorzunehmen.

Unsere Zertifikate, siehe www.rostex.cz.

Be3onacHas cypHuTypa
EL1, EL4, EL802 n EL807

Hactoswmit npubop Gbin NOABEPHYT MCMLITAHMIO M CEPTU(ULMPOBAH COrNAacHO
Tpeb6osaHuam ctanaapta CSN EN 1906 u BkntoueH B knacc 6esonacHocTy 3, cornacHo
CSN EN 1627 BknioueH B RC3.

WHCTpyKumMsA no MoHTaxy:

1. BblHyB ypHUTYpY 13 KOPOOKM, BbIBUHTMTE NUuMHKY M5 (6) 13 BHYTPEHHe!N pyuku (2).
®ypHuTypy pasnoxute. B cnyyae BapuaHTa UCMONMHEHUSI C PYKOSTKOW BbIBUHTUTE W3
PYKOSITKW LUTBIPb C BUHTOM W BblHbTE ByMaxHyK0 NPOKNafKy M3-Nod pyKosTkn. PykosTky
NOBEPHUTE B 3aBUCUMOCTU OT BapuaHTa [Bepeil (MpaBOCTOPOHHME, NEBOCTOPOHHME)
VI WTbIPb C BUHTOM BBUHTUTE 0bpaTHO. B cryyae BapuaHTa MCMOMHEHMS pyyka-pyyka
NOBEPHWUTE PYYKY HAapYKHOI KOMMIEKTHOM N4nHbI (1) B yHKLMOHANBEHOE NOMNOoXeHe B
3aBMCYMOCTM OT BapuaHTa fiBepeli (IpaBoCTOPOHHIE, NEBOCTOPOHHIE).

2. BcraBbTe B ABEPHON 3aMOK LMMMHAPUYECKWI BKNAAbILL. PUKCUPYIOLLMIA BUHT HAXOAUTCA
B CaMoM 3awmke. 3aTsiHuTe ero, He npunaras ycunus. B yeTblpexrpaHHoe oTeepcTue
3aMka BCTaBbTe C HapYXHOW CTOPOHbI LUTbIPb C HAPYXHOIA KOMMNAEKTHON MM4uHON (1).
C obpaTHoit CTOPOHbI ABEpelt HAeHbTe Ha BbIAAKLMIACA WTbIpb W LUIMHAPUYECKUN
BKMagblLL TENo BHYTPEHHEN NUUMHBI (4) M PyuKy (2) M OTMETbTE MecTa Ans CBEpreHus
OTBEPCTUA — HIKHEE MONOXEHWe Nasa paccuuTaHo Ha npo3op 68 mm. Toxe camoe
CAenaiiTe ¢ Apyroi CTOPOHbI JBepen.

3. OTmeyeHHble OTBEPCTUS ANS BUHTOB MPOCBEPNNTE CKBO3b ABEPU C TakAM PacyeToM,
yToBbl COBNaAanu ¢ oTMeTkamu 0TBEPCTHIA Ha 0BpaTHOi cTopoHe ABepen. CepnuTe Ha
pvameTp 10 mm. C HapyXHOI CTOPOHbI ABEPEIt MPOCBEPNNTE OTBEPCTUS ANAMETPOM He
meHee13 MM, B rybuHy 15 mMm. CBepnuTe cTporo nepneHaukynspHo! Mpumeyarve:
TENno BHYTPEHHE NNYMHbI (4) MOXET BbiTb MCMOMb30BAHO B KAaYeCTBE CBEPNUNLHOIO
LwabnoHa, BOCNOMb3yiTeCh CBEPIIOM AMaMeTpoM 8 MM.

4. C HapyxHOl CTOPOHbl [Bepeil BCTABbTE HApYXHYI KOMMMEKTHYI nuumHy (1)
C npunaraemoii HaknagHol nnacTuHoit (9), a ¢ ApYroit CTOPOHbI — TENo BHYTPEHHei
NUYMHBI (4). Ha BblgarLLUACS WTbIPb HAZeHbTe PYYKy (2) M Npou3BeauTe LEHTPUPOBaHMe
Tena nunHbl. MpunaraembiMi BuHTamn (5+8) CBUHTUTE, Ha BEPXHWU BUHT mocagute
Lwariby ronoBku BUHTA (7). MOMEHT 3aTsXki AOMKEH COCTaBNATL He Gonee Yem 5 Hm + 2.

5. Pyuky (2) cHUMUTE, Ha TENO BHYTPEHHEI NUUYMHBI (4) HaAeHbTe BHYTPEHHIOW NUYUHY
(3) HMXHelh YacTbIO M yAAPOM PYKM NPUAABUTE BHYTPEHHIOK TMYUHY B ee BepXHe#
yacTu. BctaBbTe pyuKy 1 NOATSHUTE NUYKHKY (6) pydkn. [JOTAHWTE BUHT BKNagbILLa.

Yxoa:

Kak MUHUMYM OAWH pa3 B rof, NOATSAMMBAIATE NUUNHKY PyUKM.

[ins ynanexus rpsiau peKOMEHAyeM WCMonb3oBaTb BRAXHYID TPSMKY. GypHUTYpY He

paspeluaeTcs YUCTUTbL abpasvBHBIMI 1 XMMUYECKIMI YUCTSALMMMU CPEACTBAMU, KOTOPbIE

MOTYT NOBPEANTb BEPXHUI 3ALLUTHbI CIION.

Cneuudmkauus:

- Ans geepeit TonwmHoit 40-50 MM (ecnu Ha 3TuKeTKe He ykasaHo WHaue). [ns nsepeit
TONLWMHOM cBbile 50 MM obpaTuTech k CBOEMY MPOAaBLY, Tak kak 3aecb Heobxoaum
fonee ANVHHBIA WTbIPb 1 COEANHUTENbBHBIE BUHTBI (€Cni GONbLUMiA pa3Mep yka3aH Ha
3TUKETKE, ANVHHBIN LWTbIPb M BUHTbI BXOAAT B NAPTUI0 YNAKOBKU U3AENMS).

— CTOMKOCTb ©e30MacHOro LMMMHAPUYECKOTO BKMaApIla OT BbICBEPNNBAHNS OTHOCUTCS K
knaccy 6esonacHocTt 3, y TvnoB EL1 v EL 4: uunuHapuyeckuii BKNaabILL ¢ YANMHEHHbIMI
Kroyammu

—  BPE3HOI 3aMOK C COOTBETCTBYIOLYMM NPO30pOM, rnybuHa 80 Mm

—  LANVUHAPWUYECKUIA BKNaABILL He BXOAWT B NAPTMIO YNaKOBKW U3AEMNNS, CM. STUKETKY

— B (pypHUTYpe MOXeT BbITb MPUMEHEH BO3BPATHbIIt MEXaHW3M Py4ku, KOTOPbI HE BXOAUT
B NapTMO YNaKOBKM HACTOSILLErO U3AENNs.

MpenynpexaeHue:

YcraHoBkon 6e30nacHoit ypHUTYPbI TOMBKO YaCTUYHO PELLAETCs BOMPOC 3aLLMLEHHOCTM

BXofa. 3allMiieHa TOMbKO 30HAa 3aMka, HO He ocTanbHble cnabble MecTa [Bepeil.

BesonacHas ypHUTypa WMeeT 3HauyeHue TONMbKO €Cnv ABepb 3aMkHyTa. MoHTax

6e3onacHoii hypHUTYPbI PeKOMeHyeM CBepUTb NpodeccroHanam. M3rotoButens He HeceT

OTBETCTBEHHOCTY 32 (PYHKLMOHAMNbHbIE [eDeKTbI, BOHUKLLME B Pe3ynbTaTe HeMpaBnibHOro

MOHTaxa.

He ponyctumo, 4TOObI LMMMHAPWUYECKMIA BKNaAbilW BblAaBancs Hap ABEPHbIM

nonotHom Gonee Yem Ha 16 mm !

Bce wacmu Hacmoswez2o u30enusi, BKIIOYas ynakoeky, nNpueodHbl K 8mopu4yHol

nepepabomke. Ynakoska U U3HOWEHHbIU, He Oelicmeyrowul unu Kak-nubo uHaye

nospexodenxHbIli npubop cnedyem ymunusuposams 8 COOMEEeMCMeUU C MECMHbIMU
delicmeyrowumu Aupekmugamu, Kacarowumucs obpaujeHusi ¢ omxodamu.

W32omogumenb ocmagnsiem 3a coboll npago 8HOCUMb U3MEHEHUs 8 u3denue, yny4ywarouwue

€20 (hyHKYUU U Omeeyarowjue UHmepecam 3aKa3quka.

CepTudmkathl, CM. WWW.rostex.cz.




<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /CMYK
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<

    /BGR <>
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /CZE <>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /ETI <>
    /FRA <>
    /GRE <>

    /HRV (Za stvaranje Adobe PDF dokumenata najpogodnijih za visokokvalitetni ispis prije tiskanja koristite ove postavke.  Stvoreni PDF dokumenti mogu se otvoriti Acrobat i Adobe Reader 5.0 i kasnijim verzijama.)
    /HUN <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /LTH <>
    /LVI <>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /POL <>
    /PTB <>
    /RUM <>
    /RUS <>
    /SKY <>
    /SLV <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /TUR <>
    /UKR <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


